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Dispositivos, reles, primer rele, B1.52.5

Dispenser Control Connections

NO
C

| Main Menu | @ 1nical  Configurar » DISPOSITIVO

/) Diagnéstico Tipo

) Informes [Relés v D

@ Configurar General

+ £ Eventos Automdticos Configurado: | DESHABILITADO v

coM
g @ Direccién: | Not Assigned v
+ @ Tangue Not Assigned
@ Producto Etiqueta: @
(@) Cabezales OTROS B1.82.7

(® pISPOSITIVO THs

@ control de temp. B
Orientacién:

» (@ Inventario

+ (@ Pumps and Lines
@) Entrega

+ @ BIR

» (@) Tsbla Tanque

+ (@ Alarmas Pers

» (& Monitor de vapor

+ (& vapor General

&) Impresoras TLS

() Estado Sistema

[ Main Menu | @ miczl Configurar » DISPOSITIVO

% Diagnéstico Tigo
: 0 [R Salida BOMBA 1 v
@ Informes [Reles v
%) Configurar General
» {3} Eventos Automaticos * Configurade: | Habilitado v
com
@ Direccién: [B15256 v
» @) Tanque
@ Producto Etiquets: [Salida BOMBA 1] @
(&) cabezales OTROS
(@ DpISPOSITIVO Tipo: | Control Salida Bomba ~
Control de t -
© controlde tems

» @ Inventario

» (@ Pumps and Lines
@) Entrega

» @ BIR

» (@) Tabla Tanque

» (®) Alarmas Pers

» (@ Monitor de vapor

» (& Vapor General

©) Impresoras TLS

(5 Estado Sistema
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Dispositivos, Entradas externas, B1.52.10

Pump In
Pump Return

[ Main Menu | @izl Configurar » DISPOSITIVO

(5 Diagnéstico Tipo
(Y Informes Entradas externas ~ 10 [Extinp 1: v
3 Sondas
(%) Configurar CReles
» €3 Eventos Automaticos Eniradas extemnas DO v
SENSOR DE TEMP.
» @ coM SENSOR LIQUIDO
Sensores tipo A ﬂ
> (e SENSOR TIPO B
@ Producto Sensor Agua Fredtica @
SENSOR VAPOR
@ cabezales SENSOR MAG
7| Sensor LPR
@ pISPOSITIVO LVMDIM B ]
(@ control de temp. Sensores de presion ATM .
Sensores de prasion ds vapor  [PDieMto ¥
» @ Inventario Vac Sensor
» @ Pumps and Lines C'a’pzl:’ca:t‘e’
@ Entrega HC Sensor
» @ BIR
» () Tabla Tanque
» (@ alarmas Pers
» © Monitor de vapor
» @ vapor General
® Impresoras TLS .
% Estado Sistema
[ Main Menu | @msisl Configurar » DISPOSITIVO
15 Diagnéstico Tipo
@ Informes [Entradas externas v 10 [Extinp 1: Entrada BOMBA 1 v
(=) Configurar General

» () Eventos Automaticos Configurado: [DESHABILITADO v
coM
2 Direccion:  [B18210 v

» @ Tanque
@ Producto Etiquets: |Entrada BOMBA 1 @
(@) Cabezales OTROS
@ p1sPosITIVO Tipo: | Sentido Bomba ~

Contral de temp. =
® Orientacién: | Normalmente Abierto v

» @ Inventario

» @ Pumps and Lines
@ Entrega

» @ BIR

» (@) Tabla Tanque

» (@) Alarmas Pers

» @ Monitor de vapor

» & Vapor General
® Impresoras TLS

3 Estado Sistema
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Configuracion de plld

[ Main Menu | @ midasl Configurar » DISPOSITIVO

4 Diagnastico Tipo
Y Informes [ Sensor LPR v 10 [Sensor LPR 1
(=3 Configurar General

+ 6 Eventos Automaticos  * Configurado: | DESHABILITADO v

+ @ coM 5
Direccién: | Not Assigned v
+ @) Tanque
@ Produco S —
(@ Cabezales OTROS
(® DISPOSITIVO Nimero Serie:

(@ control de temp.
» @ Inventario
» @ Pumps and Lines
(@) Entrega
» @@ BIR
» () Tabla Tanque
» (&) Alarmas Pers
» (@ Monitor de vapor
» (@ Vapor General

@) Impresoras TLS

' Estado Sistema

[ Main Menu | @ mial Configurar » DISPOSITIVO

54 Diagnéstico Tiig
8 Informes [Sensor LPR v 10 [Sensor LPR 1:
{2) configurar General

» ) Eventos Automaticos Configurado: | Habilitado v

com

® Oreccisrs [B1512  ~

» @ Tanque
@ Producto Etiquets: [PLLD BOMBA1 ®
(&) Cabezales OTROS
(® DISPOSITIVO Nimero Serie:

(@ control de temp.

+ @ Inventario

» (@ Pumps and Lines
@) Entrega

» @ BIR

+ () Tabla Tanque

» (8 Alarmas Pers

+ (@ Monitor de vapor

» (& vapor General
®) Impresoras TLS

{75 Estado Sistema

[ Main Menu | @ mical Configurar » DISPOSITIVO

%} Diagnéstico Tine

@ 1nio Sensor LPR 10[Sensor LPR 1: PLLDBOMBA 1 v |
nformes

%) Configurar General

» (1) Eventos Automaticos Configurado: | Habilitado v

com

'@ Direcdién:  [B1.512 v

» @ Tanque
@ Producto Etiqusta: [PLLDBOMBA 1 6]
(@) cabezales OTROS
@ p1sPoSITIVO Mimero Serie:

(@ control de temp.
» @ Inventario
» @ Pumps and Lines
@ Entrega
» @ BIR
» () Tabla Tanque
» (@ alarmas Pers
» © Monitor de vapor
» & vapor General

® Impresoras TLS

% Estado Sistema
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Bombas y lineas

Bombas

| Main Menu | @ Ical Configurar » Pumps and Lines » BOMBA

£} Diagnéstico

BOMBA | Select BOMBA v
Y Informes Select BOMBA |8
: Pump 1 Configurade: D
{2) configurar Pump 2
» {3} Eventos Automaticos * Pump 3 Etiqueta:
Pump 4
> Bicoy Pump 5 Medo: | Control Bomba TLS i
» @ Tanque Pump &
Pump 7 Tanque: ¥
@ Producto Pump &
Pump 9 9
@® Cabezales L ntrol bomba: v
@ DIsPoSITIVO Pump 11 Brido Bomba: |
Pump 12
@ control de temp. Pump 13: s
Pump 14:
» @ nventario o Pump 15 delrelédels
+ @ Pumps and Lines Pump 16: bomba:
Pump 17: L .
BOMBA Pump 18 E de blogueo:
Todas Lineas Pump 19: -
- TIEmpoMaY: de ejecucion:
Linea
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacién
[~ W e
{7y Estado Sistema

[ Main Menu | @mical  Configurar » Pumps and Lines » BOMBA

 piognsstio

@ bIsPOSITIVO

) Informes
© Configurar Configurade: | DESHABILITADO v
+ @ Eventos Automiticos N
> (e Modo: | Control Bomba TLS ~ +
» @ Tanque
Tanque: |Not Assigned v
@ Producto
@ Cabezales Control bomba: | Not Assigned N
Mot Assigned v

Sentido Bomba:
@ centrol de temp. Linea: Mot Assigned

» @ tnventario Dispositivo de control del relé de Ia
2

Mot Assigned v
+ @ Pumps and Lines

BOMBA Retraso de relé de bloqueo: |60
Todas Lineas

: Tiempo méx. de ejecucién: |8
Linea
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacién

-, e
2 Estado Sistema

[ Main Menu | @izl Configurar » Pumps and Lines » BOMBA

£5) Diagnéstico somes | Pump 1: Corriente TK1 v

Y Informes
Gm"ﬁwmr Configurado: | Habilitado ~
» £ Eventos Automaticos * Etiqueta: | Corriente TK1 @
> Bicoy Modo: | Control Bomba TLS ~ w
» @ Tanque

9 5 Tangue: |[Tank 1:tk cte v

Producto
(@ Cabezsles Control bomba: | r 1: Salida BOMBA 1 v
@ pIsPOSITIVO Sentido Bomba: | Extlnp 1: Entrada BOMBA 1 v

(® control de temp. Lines:

+ @ Inventario Dispositivo de control del relé de la

+ (@ Pumps and Lines bomba:

=
&
=
in
o
=
E)
o
&

Not Assigned v

BOMBA Retraso de relé de bloqueo: | 60
Todas Lineas

: Tiempo max. de ejecucion: |8
Linea

Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacién
[ T
{7y Estado Sistema
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Configuracion bombas y lineas

Lineas

[ Main Menu | @izl Configurar » Pumps and Lines » Linea

) Diagnéstico
) Informes
) Configurar Configurade: | DESHABILITADO v
+ ) Eventos Automaticos Etipet:
» & coM
Monitoriz Pérdidas:
+ @ Tangue
@ Producto Sensor Presién: | Not Assigned ~|
(@ cabezales Relé activo de linea: | Not Assigned v

@ DEROSHING Linea de tuberia:

@® control de temp.

Modo Distribucién:
» @ Inventario

o @ Pumps and Lines onmutacién activa:
BOMBA Umbral de volumen de conmutacién
= [gall: =it
Todas Lineas
Linea Umbral de altura de conmutacisn [in]: 2
Todo PLLD x . :
ol Bombas disponibles Seleccionar una bomba
PLLD

R b Pump 1: Corriente TK1

BOMBA
A pumpz:
Recirculacion
S — ~| K eumpa:
(%) Estado Sistema

) © 0 ©

Etiquetar y seleccionar de acuerdo con bomba y la linea

[ Main Menu | @ izl Configurar » Pumps and Lines » Linea

S pingnéstico

Y Informes
(5 Conntiras Configurado: | DESHABILITADO v
» ) Eventos Automaticos Etiqueta:  |L CORRIENTE TK1 |@
comMm
-+ @ Monitoriz Pérdidas: | PLLD v
» @) Tangue
@ Product Sensor Presién: | LPR Sensor 1: PLLDBOMBA 1 v |
roducto

(@) cabezales Relé activo de linea: | Not Assigned ~

@) pisPOSITIVO Linea de tuberia:

(@ control de temp.

Modo Distribucién: ~

» @) Inventario
+ @ Pumps and Lines Conmutacitn activa:

BOMBA Umbral de velumen de Conmut[ac\faﬂ 200

gall:

Todas Lineas

Linea Umbral de altura de conmutacién [in]: 2

Todo PLLD Bombas disponibles Seleccionar un

PLLD =

i Pump 1: Corriente TK1

CONTROLADOR DE

BOMBA Pump 2:

Recirculacién
P ~| K eumpa:
I3 Estado Sistema =

Jooo



Bombas y Lineas
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[ Main Menu | @ nicia!

» @ coM
» @ Tanque
@ Producto
(@) cabezales
@ bIsPOSITIVO
(@ control de temp.
» @ Inventario
+ @ Pumps and Lines
BOMBA
Todas Lineas
Linea
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA

Recirculacién
AN Eeteno

) Estado Sistema

Habilitamos y regresamos a plid

| Main Menu |

Monitoriz Pérdidas:

Sensor Presién:
Rel¢ activo de linea:
Linea de tuberia:
Medo Distribucion:
Conmutacion activa:

Umbral de volumen de conmutacién
[gal]:

Umbral de altura de conmutacién [in]:

Bombas disponibles

|LPR Sensor 1: PLLDBOMBA 1 v |

Not Assigned v

2

Seleccionar una bomba

Configurar » Pumps and Lines » Linea @ Imprimi
(5 Diagnéstico Linea:
) Informes
" Configurado: | DESHABILITADO v
» ) Eventos Automiticos Etiqueta: |L CORRIENTE TK1 @

€D Borrer Bomba

o Pumpa: © &l & Pump i: Corriente TKL [«]
K Pump3: Q
. Pumpa: (]

Inicial Configurar » Pumps and Lines » PLL

¥ Diagnéstico
@Y Informes
€23 Configurar

» €33 Eventos Automdticos

» €2 comM

» @ Tangue
@@ Producto
(@) Cabezales

Linea: [ Select Linea ~ |

&) DISPOSITIVO
(@ control de temp.
» (@) Inventario
~ (& Pumps and Lines
BOMBA
Todas Lineas
Lines
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacidn

e
5 Estado Sistema

Select Linea
Line 1: L CORRIENTE TK1
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Plld, seleccién de linea, Configuracién tipo de tuberia. Considerar distancias de la tuberia para EDS

Inicial

[ Main Menu | @

Configurar » Pumps and Lines » PLLD © mmprimir

(5 Diagnéstico
) Informes
(=) Configurar
» ) Eventos Automaticos
» @ coM
» @ Tanque
@ Producto
(@) cabezales
@ bIsPOSITIVO
(@ control de temp.
» @ Inventario
+ @ Pumps and Lines
BOMBA
Todas Lineas
Linea
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacién

S
%5 Estado Sistema

[ Main Menu | ©

Inicial

Linea: [Line 1: L CORRIENTE TK1 v

General

DESHABILITADO v

Configurar:

Controlando Bemba:

Tipo Tubo: \ Enviroflex PP1503/2503

Enviroflex PP1503/2503

g c— | T LT —
[loe Je
o e

1,5 in Diameter Length [pie]
2,5 in Diameter Length [pie]
Coeficiente Térmico:

Tiempo fuera de Manija continuo
r

Frecuencia Paro [gphl:

Limite de rebose carburante [in]:

Desplaz Altitud Presidn [psi]:

Relé de control de comunicacién de =
bomba: |LINotAssigned v

Configurar » Pumps and Lines » PLLD © Imprimic

£} Diagnéstico
Y Informes
) configurar
» €3} Eventos Autométicos
+ @ com
» @ Tangue
@ Producto
(&) Cabezales
(® DISPOSITIVO
® Control de temp.
» (@ Inventario
+ @ Pumps and Lines
BOMBA
Todas Lineas
Linea
Todo PLLD
PLLD

CONTROLADOR DE
BOMBA
Recirculacién

=
(%) Estado Sistema

Diagnéstico, plld, pruebas de plid

| Main Menu @ Inicial

Linea: | Line 1 TK1 ~

General

Configurar: | Habilitado ~

Controlando Bomba:  Pump 1

Tipo Tubo: ‘ Enviroflex PP1503/2503

Enviroflex PP1503/2503
: 40,00 @
40,00 @

0,000700

1,5 in Diameter Length [pie]

Parada Baja Presién: | Habilitado v
Limite de alarma de baja presién
[psi]: 50 ©
o
10,00 @
o e

2,5 in Diameter Length [pie]:
Coeficiente Térmico: Tiempo fuera de Manija continuo
I

Frecuencia Paro [gph]:

Limite de rebose carburante [in]:

Desplaz Altitud Presidn [psi]:

Relé de control de comunicacién de -
bomba: Lot Assigned v

/52 Diagnéstico
&y sensor Lew

» @ contador

» (@ Prueba Tanque

+ @ Tanque

~ @& PLLD
Estado PLLD
Prueba manual PLLD
Resultados prueba

Control de
desplazamiento de
presién

» @ Sondas

» (B Relés y Entradas
@ Sensores

» @ Modulo

. @ err

(@ Sersor de presion de
vapor

) Informes

Diagnéstico » PLLD » Estado PLLD © Imprimi
Ling Distribuyendo Estado Prueba BOMBA Empufiad
Line 1: L CORRIENTE TK1 DESHABILITADO prueba abortada Apag Apag -4,044
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Prueba manual de plld daremos click en

| Main Menu | @) micizl

Diagnostico » PLLD » Prueba manual PLLD © Imprimir

@Diagmistico
(5 Sensor Lrk
» (@) contador
» (@ Prueba Tanque
» @ Tangue
+ @ PLLD
Estado PLLD

Prueba manual
PLLD

Resultados prueba

Control de
desplazamiento de
presién

» (@ sondas

» () Relés y Entradas
() sensores

» @ Médulo

» @ BIR

.
vapor

) Informes

(g Sensor de presion de

Linea Prueba [gph]

Estado prueba manual Estado Prueba

Line 1: L CORRIENTE TK1 prueba abortada [}

Volvemos a estado veremos reflejado la bomba encendidad.

| Main Menu | Q) Inicial

Diagnéstico » PLLD » Estado PLLD

%} Diagnéstico
() Sensor Lk

» (@ contador

» (@ Prueba Tanque

» @ Tanque

v @ PLLD
Estado PLLD
Prueba manual PLLD
Resultados prueba

Contral de
desplazamiento de
presién

» (@ sondas

» () Relés y Entradas
(D sensores

» @ Médulo

» @ BIR

(g Sensor de presion de
vapor

.

) Informes

Linea Di

buyendo Estado Prueba BOMBA Empuiiad

Line 1: L CORRIENTE TK1 DESHABILITADO

bomba en funcionamienta  Enc Apag

10
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Verificacion plld mesaje error por algun motivo.

Main Menu | @ Diagnéstico » PLLD » Estado PLLD

/5 Diagnéstico
(5 SENSOT LK

» &) Contador

+ () Prueba Tanque

» @ Tangue

+ @ PLLD
Estado PLLD
Prueba manual PLLD
Resultados prueba

Control de
desplazamiento de
presion

+ (@ sondas

» () Relés y Entradas
(2 sensores

» @ Médulo

» @ BIR

(g Sensor de presion de
vapor

Y Informes

ea

Line 1: L CORRIENTE TK1

Di

buyendo

DESHABILITADO

tado Prueb:

prueba abortada

BOMEBA

apag

Empufiad

Apag

QIﬂpr\mlr
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